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la presents invention due aux travaux de I'M. Raymond BRUEL, 
Henry COLAS et Lucien RENAULT de la Societe Le Carbone Lorraine 
a pour objet la fabrication et 1'emploi d'un filtre monobloc destine 

m 

a 1' ultrafiltration industrielle . C/^ 

5 Les f litres classiques actuels sont tubulaires. lorsque ^ 

ces filtres sont en alumine ou lorsque leurs supports au moins sont ^ 

en alumine, le montage des filtres est complique du fait de : ^ 

- la fixation des filtres tubulaires en ceramique dans (— 

m 

des ensembles metalliques, q 
10 - 1 * encombrement de ce type de montage. 2 

D'apres 1' invention, un ensemble de filtres tubulaires -< 
poreux, composes d'un corps macroporeux et d'une couche mince 
d' ultrafiltration, est avantageusement remplace par un bloc macro- 
poreux cylindrique en alumine contenant des canaux dont les parois 
15 sont revetues d'une couche destinee a 1" ultrafiltration. 

Le procede de fabrication d'un tel bloc suivant 1' invention 
consiste a realiser par moulage un bloc cylindrique compost d'un 
melange d' alumine et de phosphate d' aluminium, puis a fritter le bloc 
obtenu suivant le procede" decrit dans le brevet francais 1 .533.248, 
20 e'est-a-dire precuisson dans I'air a 400°C, puis frittage a haute 
temperature. 

On menage parallelement a l'axe du bloc cylindrique 

- soit en introduisant dans le bloc, au moment du moulage, 

des prisonniers qui seront elimines lors du frittage, 
25 - soit en usinant le bloc consolide par la precuisson 

dans I'air, 

des canaux cylindrioues dont les axes forment un reseau compact et 
qui sont separes par une paroi suffisamment mince, de l'ordre de 

3 a 5 mm par exemple. 
30 On a, par ce procede, prepare des maquettes schematisees 
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sur la Fig. 1, ou les extremites des canaux 1 apparaissent . 

On peut alors deposer sur la paroi interne des canaus une 
couche d 'alumine -fine destinee a 1 'ultrafiltration. Dans les canaux 
revgtus de la couche fine d f alumine circule le fluide h filtrer. 

Le filtrat circule dans le bloc 3- Ceci suppose que la 
masse poreuse du bloc a une faible perte de charge. Si cette perte 
de charge est trop forte, on peut la diminuer a I 1 aide de deux 
proc£d£s« 

- Comme le montre la Fig» 2, on prepare des blocs ou les 
rang^es de canaux 1 sont ecartees. Entre ces rangees, on menage un 
reseau de canaux perpendiculaires 2 qui diminuent la perte de charge. 

- Une autre fagon de diminuer la perte de charge est de 
melanger au mixte alumine-phosphate d' aluminium, une poudre destruc- 
tible qui est eliminee apr^s le durcissement du phosphate d 1 al umini um 
(poudre de carbone par exemple qui est br£LL4e). On obtient ainsi, un 
materiau alv£olaire qui est plus permeable. Par ce dernier proced£, 
le rayon des plus gros pores debouchant h la surface des canaux 
haute pression, surtout si ceux-ci sont usinds, peut se trouver 
augments. On obtient vine meilleure valeur de ce rayon en deposant 

en couche mince (0,1 mm par exemple), sur la paroi des canaux, un 
melange d 1 alumine calcin^e fine et de phsophate d 1 aluminium. Ce 
traitement, effectue avant frittage, a pour effet de diminuer le 
rayon des plus gros pores de la paroi jusqu'k une valeur qui depend 
de la granulometrie de la poudre d» alumine calcin^e d^posee. 

les blocs ainsi obtenus, et ayant re$u la couche destinee 
a l f ultrafiltration, sont poses les uns au-dessus des autres dans 
une enceinte, comme il est montre sur la Fig* 3. 

Entre deux blocs superposes tels Cj et 0 2 , l^tancheite 
est assuree par collage sous pression a 300°C d'un film mince thermo- 
plastique 4 ou par tout autre proc^de de revStement ceramique etanche. 
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1°/ Bloc macroporeux cylindrioue en ,'lumine perce de canaur, muni 5 
d'une covohe <1 Arbitration - i Mnterieur de.«dit<* eanau?. 

2*/ Prooedo d* fabrication de hToe ^.croporeux sudvant la revendic-ation 
1, oil 1« -Tritta^-e dn KLoc est e-*fsctue* =njivant le pvocede derrit 
d*ms le breve+ francais 1 .553.248. 

3°/ Procede suivant la *-evendieation 2 d'anres lequel on matrice 
3'aTuroinp ^Teo des T>risonniers qui donneront lieu aux emeus. 

4°/ ?T»oofid<? Ruivan-f: Is revendication 2 d'apres leouel le bloc 

nrecuit k 400°C dans l'air eat usin4 pour y manager le- n^nanx 
avant fri-fctage definitif. 

5°/ Proced<* suivant 1 'tone ouelconaue den revendications 2 a 4 oil 
une raatiere poro^ene, oar exempTe du carbone, est melaruree a 
3'alumine avant fritta?e, et est brulee au cours celuj-ci. 

6°/ Procede suivant l'une nuelnonque de? revendications 2 a 5 d'apres 
lequel on diminue le diametre des uores de la surface des canaux 
en donosant a 1'interieur desdits canaux, un melange de tmudre 
d'alumine calcinee et de nhosphate d 'aluminium, cette operation 
se feasant entre la nuisson a 400«C e+. le frittag-e final. 
7°/ Precede suivant 1 "une oueiconque des revendications 2 a 4 selon 
leouel des camur perpendiculaires aur nanaay pnrtant la couche 
d« ultrafiltration sont menaces dans le bloc nour diminuer sa perte 
de chaise . 

8°/ Piltre Industrie! oVfcenu par eronileraent de blocs cylindrioues 

realises =nji T =nt les revendications prece"dentes. 
9°/ ifiltre nuivant ^evendicetion 8 dans lenuel 1 ' etench»ite entre 

deur blocs successifs est realisee nar collate d'un fim mince 

thermoplasticiue • 
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